 天津市高技能人才培训基地（立式加工中心）项目需求书

预算金额：92.64万元    货物类项目  

一、项目背景

该基地依托三个专业：模具设计与制造专业、智能制造装备技术专业、工业产品质量检测技术专业，分别与龙头企业瑞士GF加工方案、德国卡尔蔡司公司、日本发那科公司深度合作，推动产教深度融合、校企紧密合作，深化教育教学改革，提升学校人才培养。

购买此机床，可以弥补我院四轴机床短板的情况，为今后培训教师、培训学生参加多轴加工类的比赛做准备。
二、商务需求

	序号
	需求条款
	具体要求
	是否为实质性条款
	原因说明（实质性条款需列明原因）

	1
	实质性资格要求
	（一）营业执照副本复印件加盖公章
	是
	

	
	
	（二）经第三方会计事务所审计的2021年财务报告扫描件加盖公章
	是
	

	
	
	（三）依法缴纳税收和社会保障资金的证明材料（投标前三个月）加盖公章
	是
	

	
	
	（四）履行招标产品所要求的服务保障能力的证明材料
	否
	

	2
	服务要求
	1. 提供所投产品质保期为12个月，自合同产品终验收合格之日起计算。7*24小时技术响应，12小时内维修人员抵达维修现场。投标单位需要提供在天津地区的常驻服务机构地址、联系人、电话及维修人员所持有的机械、电气类职业资格证明文件，同时提供服务人员在本地区连续三个月的社保缴费证明。
	否
	

	
	
	2.提供送货、安装、培训等相关服务。
	
	

	3
	交货期
	货到：签订合同之日起45天内（特殊情况以合同为准）。安装（施工）完成：货到之日起7天内（特殊情况以合同为准）。
	否
	

	4
	验收标准
	项目验收费用由中标供应商承担。
验收标准：1、设备招标响应的参数校验

2、 设备主轴精度校验，传动轴反向精度校验

3、 试切工件，测量切削精度
	否
	


三、技术需求

	序号
	货物名称
	技术要求
	单位
	数量
	单价预算
（万元）
	是否属于现行节能产品政府采购清单强制采购范围
	实质性技术条款原因说明

	1
	立式加工中心
	1.X 轴行程：≥810mm。

2.Y 轴行程：≥510mm。

3.Z 轴行程：≥500 mm。

4.主轴转速：≥10000rpm。

5.主轴孔锥度：7/24，BT-40。

6.主轴鼻端至工作台距离：100～600mm。

7.主轴中心至立柱轨面距离：≥550 mm。

8.X轴快速位移：≥35m/min。

9.Y轴快速位移：≥35m/min。

10.Z 轴快速位移：≥30m/min。

11.X轴定位精度：≤0.010mm。

12.Y轴定位精度：≤0.010mm。

13.Z轴定位精度：≤0.010mm。

14.X轴重复定位精度：≤0.006mm。

15.Y轴重复定位精度：≤0.006mm。

16.Z轴重复定位精度：≤0.006mm。

17.工作台面积：≥950mm×500mm。

18.工作台载重量：≥800 kg。

19.T型槽宽：≥18×5×100mm。

20.工作台表面至地面距离：≥ 900mm。

21.刀库形式: 圆盘式机械手换刀

22.刀库容量：≥24。
23.最大刀具外径：≥80 mm。

24.最大刀具长度：≥300 mm。

25.最大刀具重量：≥8 kg。

26.换刀时间（刀对刀）：≤2.2秒。

27.交流伺服电机：≥11kW。

28.X轴 AC 伺服马达：≥4.0 kW。

29.Y轴 AC 伺服马达：≥4.0 kW。

30.Z轴 AC 伺服马达：≥4.0 kW。

31.★数控系统要求：

（1） 联动轴数不小于4轴；

（2）最多控制轴数不小于9个轴；

(3)提供数据服务器功能
（4）提供动态图形显示功能

（5）程序存储容量≥2M

(6) 登录程序个数≥1000个
(7)系统需要提供 加工条件选择功能
（8）系统需要提供多步跳过功能

（9）系统需要提供快捷宏程序调用功能
（10）系统预读单节≥200段

32.机床配置履带式排屑器，含切屑存放转运车。

33.机床包括第四轴，第四轴转台直径≥250mm，配三爪卡盘，圆盘式尾座；四轴联动，交流伺服电机、可拆卸,最大加工工件高度≥300mm。
34.机床应采用先进合理的拉刀、松刀机构，对主传动轴承进行有效的保护，需要提供相关先进技术描述或专利证明；

36.支持网络传输、支持U盘传输
37. 伺服电机需要使用绝对式编码器

38. 提供润滑、冷却系统技术要求及方式
39. 投标产品需出具易损件清单，提供部分配件备用随时更换
	台
	2
	
	
	


